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1. Descripcion.
Moddulo de la aplicacion Commercia.MEATQA que consiste en la inspeccion de canales echa por
el Instituto Nacional de Vigilancia de medicamentos y alimentos de Colombia (INVIMA).

2. Localizacion.

Para entrar al modulo, pulsar el mend Punto Critico de Control del Inicio.

Commercia MEATQA
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3. Entrada a Punto Critico de Control.

Al entrar al modulo de Punto critico de control observamos algunos controles que debemos de
seleccionar para comenzar a hacer la inspeccién PCC:

e Seleccionar la fecha de produccion del lote produccion que vamos a inspeccionar.
e En base a la seleccion a de la fecha, seleccionaremos el lote a inspeccionar.

e Colocaremos la hora de inicio de la inspeccion PCC.

e Daremos clic en el boton Entrada.

= Punto Critico de Control

Fecha Produccién | 22 julio 2020

Lotes (1) | sAcrooooosss -

Hora Inicio | 2 55 am
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4. Proceso.

Para capturar la inspeccion PCC de un canal conforme.

e Seleccionar un registro de la fila de secuencia.
e Elsistema por defecto tiene habilitada la opcién de conforme.
e Dar clic en el botén guardar en color azul.

Conforme ( ) ‘
CF. @
CCl CCE
CR. @
5-PE0070
@ :

Scl CE

CPL
6-PEO0O7

R Accién Correctiva/Preventiva

8-PE0O0O3 Selecione ~ —

9-PE0002 "
Observacion

10-PEOCO10

11-PE0O12

12-PE0014
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Para capturar la inspeccion PCC de un canal no conforme.

Seleccionar un registro de la fila de secuencia.
El sistema por defecto tiene habilitada la opcién de conforme.
Deshabilitar la opcién de conforme.
Seleccionar en el dibujo del canal la parte no conforme.
o Seleccionar el tipo de contaminacion. (Puede haber mas de un tipo de
contaminacion)

o Indicar la(s) ubicacion de la contaminacion. (Puede ser en mas de una ubicacién)

Seleccionar la accion correctiva.
Agregar una observacion (opcional).

Dar clic en el dibujo del canal la parte no conforme para indicar al sistema que ya se
inspecciono esa parte.

Realizar este proceso por cada parte del canal afectado.

Dar clic en el botén Azul Guardar.

6-PE0007

7-PE0001

8-PE0003

9-PE0002

10-PE0010

11-PEOO12

12-PE0014

13-PEOOT1

No Conforme ( @)
CF. ( )

@D

Accion Correctiva/Preventiva

(j@eaén y seguimiento al m\abr@:}

CP.L

Observacion

Revisar accion correctiva al operario

¢~ Guardar

Resumen
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e Seleccionar un registro de la fila de secuencia.
e Elsistema por defecto tiene habilitada la opcidon de conforme.

trol

5-PE0070

o |

Regresar

Conforme ( Q)
CF. (Ol
ccl CCE
CR @
L @ I sce

Accion Correctiva/Preventiva

Selecione ~

Observacion

Guardar Resumen

e Deshabilitar la opcién de conforme.
e Seleccionar en el dibujo del canal la parte no conforme.
o Seleccionar el tipo de contaminacién. (Puede haber mas de un tipo de
contaminacion)
o Indicar la(s) ubicacidon de la contaminacion. (Puede ser en mas de una ubicacion)

5-PEQO70
6-PEQ0O7
7-PE0001
8-PE0003
9-PE0002
10-PE0010

11-PE0012

No Conforme (D
. @
ccl
CR. ()
L

cPL (OS] =

CCE

Accién Correctiva/Preventiva

[ selecione

Observacion

12-PE0O14

i A,

13-PE0O11

Resumen

Guardar

Regresar
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Seleccionar la accién correctiva.

No Conforme @ ) ‘
CF. a
CCE
CR. (D)
5-PE0O070
CPL. (CED) SCE
6-PEO007
Selecione

Revisién de posibles puntos de generacion de la contaminacién

9-PE

6n y seguimiento al cok

i

Cambio de herramienta/utensilio de trabajo

10-PE0010

Modificacién/ajuste puesto de trabajo
Otros

11-PE0012 , ]

12-PE0014

13-PE0O11 Guardar Resumen

Agregar una observacion (opcional).

No Conforme @ )

CF. a

CR. (CED)]
5-PE0070

CPL (D]

6-PEO0OO7

7-PE00O1 Accion Correctiva/Preventiva

8-PE0003 [

9-PE0002

10-PE0010 ° Y

Te ner mas cuidago al levantar

11-PE0012

12-PE0014

13-PE0011 Guardar Resumen

g N
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e Dar clic en el dibujo del canal la parte no conforme para indicar al sistema que ya se
inspecciono esa parte.

¢ Realizar este proceso por cada parte del canal afectado.

e Dar clic en el botén Azul Guardar.

No Conforme @
CF. @
cal CCE
CR. @
5-PEOQ70
cPL @ o E

6-PEO0OO7
H AL Accion Correctiva/Preventiva
8-PE0003 Selecione v

9-PE0002

Observacion
10-PE0OO10

11-PE0012

12-PE0014

™}
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Resumen de inspeccion.

Al terminar la inspeccién de los canales o antes podemos ver un resumen del proceso. Para ver
ese resumen damos clic en el botén verde resumen donde:

Total Canales: Total de canales inspeccionados.

Total con eventos: Total de canales que marcamos como no conforme.

Porcentaje con evento: porcentaje de canales no conforme respecto al total inspeccionados.
Total CCl: Total de contaminaciones en la cara con cola interna.

Total CCE: Total de contaminaciones en la cara con cola externa.

Total SCI: Total de contaminaciones en la cara sin cola interna.

Total SCE: Total de contaminaciones en la cara sin cola interna.

Total CF: Total de tipo de contaminacién fecal.

Total CR: Total de tipo de contaminacion ruminal.
Total CPL: Total de tipo de contaminacion por leche.

Commercia MEATOA

<

Punto Critico de Control

. 5 5 100 %

Total CCl 5

Total CF 2
Total CCE 1

Total CR 4
Total SCI 2

Total CPL 3
Total SCE 1
Hora Final . e | pm

Regresar Finalizar
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Finalizar la inspeccion.
Al terminar la inspeccion PCC se le debe indicar al sistema a que hora se esta finalizando la misma,
para esto en la opcion de resumen debemos dar clic en el boton verde Finalizar.

Punto Critico de Control

Total canales Total con eventos Porcentaje con evento
%
v 5 5 100 %

Total CClI 5

Total CF 2
Total CCE 1

Total CR
Total SCI 2

Total CPL 3
Total SCE 1
Hora Final + | e | oem
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